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MERKEL NUTRING DICHTSATZ 0215

WERKSTOFF
] Nutring
i I S N R—
NBR Profing Acrylnitril-Butadien-Kautschuk 80 NBR B246
Baumwollgewebe BI-NBR B4 B248
Backring
<300 mm
S et 1 perechmung |
Polyoxymetylen (Polyacetat) POM PO202
PRODUKTBESCHREIBUNG
il el Dich ) | . . Backring
Z.weltel iger Mer (-.t Dichtsatz aus elne.r.n E c:st.or?er-NU.trlng.; mit >300 mm
einer Gewebearmierung an der Lauffléche bis iber die Dicht- [ Werkstof | Bezeichnung |
kante und einem aktiven Backring. Polyamid PA 6.G200
Andere Werkstoffe wie PTFE/Bronze Backring auf Anfrage.
PRODUKTVORTEILE

Einfachwirkende Kolbendichtung fir den Einsatz in der Hydrau- EINSATZBEREICH

lik oder Pneumatik. Druck p Hydraulik 25 oder 40* MPa
p Ry

* max. Druck abhéngig vom Profil.

® Geringe Reibung durch Gewebearmierung

® Grofler Abmessungsbereich Il
® Extrusionssicherheit durch aktivierten Backring - —
Gleitgeschwindigkeit v 1,5m/s

Medi NBR B246/BI-NBR NBR B246/BI-NBR
ANWENDUNGSBEREICH edium/ 8o 6/ 8o 6/
Temperatur B4 B248/PA 6.G200 B4 B248/POM PO202

e Hittenindustrie Hydrauliksle HL, HLP 30 °C ... +100 °C 30 °C ... +100 °C
° Pneumatikzylinder HFA-Flissigkeiten +5°C ... +60 °C +5°C ... +60 °C
® Pressen HFB-Flussigkeiten +5°C ... +60 °C +5°C ... +60 °C
° SChIFFShydI'GUIIk HFC-F|gssigkeiten -30 °C 0 +60 °C -30 °C o +60 °C

o Schroftscheren HFD-Flissigkeiten -°C -°C

Wasser +5°C...+100 °C +5°C...+100 °C

® SpritzgieBmaschinen HETG (Raps3l) -30°C ... +80 °C -30 °C ... +80 °C
® Stahlwasserbau HEES (synth. Ester] -30 °C ... +80 °C -30°C ... +80 °C
HEPG (Glykol) =30 °C ... +60 °C =30 °C ... +60 °C

Mineralfette -30°C...+100 °C =30 °C...+100 °C

KONSTRUKTIONSHINWEISE

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Konstruktionshinweise in
- Technisches Handbuch.

Oberfléchengiite

I I S
Gleitflache 0,05 ...0,3 um <2,5 ym
Nutgrund <1,6 um <6,3 um
Nutflanken <3,0 um <15,0 ym

Traganteil M, >50% bis max. 90% bei Schnittiefe ¢ = Rz/2 und Bezugslinie C ref = 0%.
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Zulassige Spaltmafe

“mmm 40 MPa

0,80 mm 0,70 mm 0,60 mm 0,40 mm

3,5 4,0 1,20 mm 1,00 mm 0,65 mm 0,50 mm
5,0..6,0 1,80 mm 1,40 mm 0,90 mm 0,70 mm
8,0 2,00 mm 1,60 mm 1,60 mm 0,90 mm

Entscheidend fijr die Funktion der Dichtung ist das gréfite im
Betrieb auftretende Spaltmaf3 auf der druckabgewandten Seite
der Dichtung. = Technisches Handbuch.

Toleranzen

Bei der Auslegung von d2 sind zuldssiges Spaltmaf, Tole-
ranzen, Fihrungsspiel und Einfederung der Fishrung unter Last
zu beachten. = Technisches Handbuch.

" Neme> | b | 4|

<900 mm H8 h10

EINBAU UND MONTAGE

Voraussetzung fir die einwandfreie Funktion der Dichtung ist die
sorgféltige Montage. - Technisches Handbuch.
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